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DIE NUMMER EINS
BEI NATURHOLZPLATTEN

HOLZLEIDENSCHAFT



ABSOLUTE
SPITZENKLASSE

Nordpan setzt einmal mehr neue MaBstébe in der Herstellung von
Dreischichtplatten aus Massivholz. Neue modernste Fertigungs-
prozesse garantieren ein Héchstmal3 an Prazision und Asthetik. So ent-
stehen Massivholzplatten von kompromissloser Qualitdt. Renommier-
te Holzwerkstoffhandler in Europa bestellen ihre Massivholzplatten in
Olang bei Nordpan.

Damit der gemeinsame Weg an die Spitze erfolgreich bleibt.

Nordpan Massivholzplatten sind einzigartig in Qualitét,
Funktion und Optik — das ist kein Zufall. Jahrzehntelange
Erfahrung, konsequente Forschung und Entwicklung
sowie innovative Technologien stehen dafir Pate.
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VORTEILE FUR
TISCHLER
UND ZIMMERER

1 Weniger Nachbearbeitung
[ ]

der Oberflachen und Kanten — wesentliche Kostenersparniss.

: ! Reduzierung von Reklamationen
° auf ein Minimum — Ersparnis von Zeitaufwand,
Arger und von Problemen mit Ersatzlieferungen.

3 Qualitatssteigerung
e  beider Oberflachenbehandlung mit Lasuren und

dergleichen, Zeitersparnis durch weniger Aufwand.



WARUM NORDPAN 3-SCHICHTPLATTEN
JETZT NOCH BESSER SIND

1 Weniger Ausfallaste
° Durch die Nassschneidetechnik ist der Ast beim Schneiden 2 Weniger Rissbildung in den Asten
der Lamellen weniger sprode als im trockenen Zustand. Durch die Lamellentrocknung werden die stern-
Die Folge ist, dass der Anteil der Ausfallaste wesentlich férmigen Risse in den Asten sowie die Risse in den
geringer ist und sich die Plattenoberflache qualitativ besser Asten an den Lamellenkanten wesentlich minimiert.

prasentiert, da weniger Naturastdibel enthalten sind.

3 Harzgallen

o  Durch die Lamellentrocknung fliet das Harz
wahrend des Trocknungsprozesses aus, nicht
wie bisher wahrend des Pressvorganges.

5 Homogene Oberflache
Durch die Minimierung der Toleranzen bei
der Mittellagen- und Decklagenfertigung wird
4 Feuchtigkeit eine flache, homogene Oberflache erreicht.
o  Die Feuchtigkeit der Decklamellen konnte

auf eine Toleranz von +/- 0,5% reduziert werden.

Anstatt der laut Norm vorgeschriebenen

8 +/- 2% erreichen wir 8 +/- 0,5%.

Durch den geringen Unterschied nehmen 6 Sortierung

wir der Platte die Spannung und erreichen e  Modernste Technologien (Scannersortie-

eine wesentlich hohere Stabilitat. rung mit fix eingegebenen Parametern)
ermdglichen eine gleichbleibende Qualitét
in beiden Werken (Olang und Strassen).
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Neue Massivholzplatte
mit minimierter Rissbildung




KOMPROMISSLOSE QUALITAT

Héchste Qualitdtsanspriiche

Nordpan bezieht den Rohstoff Holz aus nachhaltig bewirt-
schafteten und ausgewahlten Wuchsgebieten. Alle Nordpan
Massivholzplatten entsprechen den Anforderungen der CE-
Norm EN 13986.

Vielfdltige Anwendung

Ein- und mehrschichtige Nordpan Massivholzplatten fin-
den vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten in Innen- und in
AuBenbereichen. Massivholzplatten als AuBenverkleidung
verleihen Fassaden natiirliche Asthetik und Individualitat.
Immer neue Anwendungen finden Massivholzplatten im
Mobelbau und Innenausbau, in den Bereichen Geschafts-
und Biroeinrichtung. Stérker hinzu kommen Fertigbau und
Hallenbau. Nordpan ist heute Europas Marktfihrer fir hoch-
wertige Massivholzplatten.

Einsatzbereiche auf einen Blick

* Modbelbau
* Wand-, Decken-, und Dachverkleidungen
* Holzbéden und Treppen

e Turen

* Fensterleibungen, Fensterbanke, Fensterladen
e Gewerbebau, Holzhausbau, Holzelementebau
e Fassadengestaltungen, Balkonverkleidungen
* Messebau uv.m.

Nadelholz bester Qualitat
Wir verwenden ausschlief3lich Qualitatsnadelhdlzer:

* Fichte

e Lérche

* Kiefer

* Fichte antik
* Douglasie
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Nordpan ein- und mehrschichtige Massivholzplatten
sind Halbfabrikate aus, wie der Name bereits sagt,
massivem Holz und eignen sich fir vielféltige Anwen-
dungen im Mébelbau, Innenausbau und konstrukti-
ven Holzbau.

Hochwertige Technologie, langjéhrige Erfahrung in
der Holzverarbeitung, ein leistungsféhiges Mitarbei-
terteam und Qualitdtsdenken als oberstes Gebot ha-
ben die Nordpan Massivholzplatten zu einem Holz-
werkstoff entwickelt, der zu den bekanntesten und
besten auf dem Markt zahlt und Uber viele namhafte
und renommierte Holzwerkstoffhandler europaweit
angeboten wird.

Da es sich bei Massivholzplatten um ein Naturpro-
dukt handelt und massives Holz weiterlebt, empfiehlt
es sich, bestimmte Kriterien bei der Lagerung, Verar-
beitung und Behandlung sorgfaltig einzuhalten:

Fichte Larche

Kiefer

Fichte antik

Douglasie
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1. Lagerung: Die Platten sollen plan liegend auf trocke-
nen Unterlagenhdlzern (Abstand max. 1 m) in geschlos-
senen, moglichst klimatisierten Rdumen gelagert wer-
den. Der Stapel soll vollsténdig abgedeckt werden, um
ihn vor Feuchtigkeit und Oberflachenbeschadigungen
zu schitzen.

2. Einsatz von Massivholzplatten im Innenbereich: Im
Innenbereich werden ein- oder mehrschichtige Massiv-
holzplatten hauptséchlich zur Herstellung von Mdbeln
und fur den Innenausbau verwendet. Unsere Platten ha-
ben bei Verlassen des Werkes einen Feuchtigkeitsgehalt
von (8+/-2)% (Einschichtplatte) oder (10+/-3)% (Mehr-
schichtplatte). Temperatur- und Feuchtigkeitsschwan-
kungen wirken sich auf Schwund, Quellung und Verzug
der Platten aus. Daher ist auf ein stabiles und nicht zu
trockenes Raumklima zu achten. Geringe Rissbildungen
im Bereich von Heizungen (z.B. Fensterbanke), bei Son-
neneinstrahlung und leichter Verzug, besonders bei ext-
rem schmalen und langen Fronten und bei Fensterladen,
kénnen trotz aller Sorgfalt auftreten.

3. Einsatz von Massivholzplatten im AuBenbereich und
in Feuchtraumen: Sowohl Einschichtplatten mit D4 (B4)
Verleimung als auch Mehrschichtplatten mit AW (ex AW
100) Verleimung missen bei obgenanntem Einsatz mit
angemessenem Oberflachen- und Kantenschutz bear-
beitet werden. Ebenso sind die physikalischen Eigen-
schaften von Nadelholz zu bericksichtigen: Die Platten
dirfen keiner stauenden Nasse ausgesetzt werden,
Wasser muss immer ablaufen kénnen, gegen Schwund,
Quellung und Verzug missen fachgerechte MaBnahmen
getroffen werden.

4. Einsatz von Mehrschichtplatten im statischen Be-
reich: Daflir wurde vom Deutschen Institut fiir Bautech-
nik die bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-9.1-465 erteilt
und die entsprechenden Merkmale und Werte sind da-
rin enthalten.

5. Verwendung von 3- und 5-Schicht-Massivholzplatten
gemaB den Anforderungen der EN 13353 Richtlinien
fur Trocken-, Feucht- und AuBenanwendungen: Alle un-
sere Mehrschichtplatten werden nach den Anforderun-
gen der CE-Norm EN 13986 produziert.

Erscheinungsklassen nach EN 13017-1 - Auszug: Qualitit 0: gesunde, festverwachsene Aste, vereinzelt Naturastdiibel zulssig, Harz- Klassifizierung nach dem Aussehen der Oberflachen

gallen vereinzelt bis 2x30 mm, ausgebesserte Harzgallen vereinzelt zulassig, keine Markrohre, keine Verfarbung, keine grobe Textur, ONORMB3021/B3022: A AB B C

keine offenen Klebfugen, beidseitig geschliffen. Qualitat A: gesunde, festverwachsene Aste, Naturastdiibel zulassig, Harzgallen verein- EN 13017-1: 0 A B C

zelt bis 3x40 mm, ausgebesserte Harzgallen zulassig, Markrohre vereinzelt bis 400 mm zuléssig, keine Verfarbung, grobe Textur zuléssig,

keine offenen Klebfugen, beidseitig geschliffen. Qualitat B: gesunde, festverwachsene Aste, vereinzelt schwarze Aste, Naturastdibel

zulassig, Harzgallen bis 5x50 mm, ausgebesserte Harzgallen zuléssig, Markrohre zulassig, leichte Verfarbung, grobe Textur zulassig, of- Hinweise: Die Firma Nordpan AG ibernimmt keine Verantwortung bei falscher Anwendung und unfachgerechter Ver-
fene Fugen < 100 mm/1 m, beidseitig geschliffen. Qualitat C: offene Fugen < 100 mm/1 m, keine Anforderungen hinsichtlich Astigkeit, arbeitung ihrer Produkte. Im AuBenbereich sind die Platten mit entsprechendem Oberflachenschutz zu behandeln und

Harzgallen, Markréhre, Verfarbung, Textur, beidseitig geschliffen. Qualitat D: auBer Verleimung keine Anspriiche, entspricht keiner durch fachgerechte Verarbeitung gegen Quellung, Schwund und Verzug zu schiitzen. Anderungen vorbehalten.
Normbezeichnung. Beim Einsatz von Massivholzplatten bitte stets bedenken: Holz arbeitet!



Platten-Typ Holzart

MaBe LxB mm

Sonderbreite

Lamellenbreite mm

Starken mm

Sonderstarken mm

Qualititen

Detaillierte Angaben

1-S 1-S 1-S 3-S
Fichte Fichte antik Kiefer Douglasie
5000 x 1200 5000x 1200 5000x 1200 5000x2050
4000 x 1200 (Starken 10/14/15/18/20/21/24/27/32/35/40) 5000 x 1250 auf Anfrage
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
45 45 (Starken 20/27/40 mm, Qualitat OB) 45 117
91-160* 117-160* (Starken 18/20/27/32/40 mm, Qualitaten
0/B, B/C+)
* 10/13/14/15/18/19/20/21/22/24/27/32/35/40/42/50/ 20/27/40 (Lamellenbreite 45 mm) 15/18/20/27/40 19 mm Aufbau 5/9/5 mm, Mittellage in Kiefer
52/55 (Format 5000x1200) 18/20/27/32/40 (Lamellenbreite 117-160 mrm) 26 mm Aufbau 7/12/7 mm, Mittellage in Kiefer
 10/14/15/18/20/21/24/27/32/35/40 (Format
4000 x 1200)
® 18/20/24/27/32 (Breitlamelle 91-160 mm — je nach
Verflugbarkeit)
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Ound B OB (Lamellenbreite 45 mm) OundB A/B
0 und B Breitlamelle mit Brettcharakter 0/B-BL, B/C+-BL (Lamellenbreite 117-160 mm) A/C+

Zuschnitte: auf Anfrage

Struktur: langsseitig durchgehende gleich breite Lamellen

Verleimung: WeiBleim — B4 (D4) — formaldehydfrei — auf Anfrage AW

Holzfeuchte: (8+2) % im Auslieferungszustand
Starkentoleranz: + 0,3 mm

Normen: Herstellung nach EN 13017-1

* nach Verfligbarkeit

Verpackung:

Pakete:

Unterlagenhdlzer, Folienabdeckung, Kantenschutz, Umreifung,
MaB- und Warenbezeichnung

10 mm: 50 Stlick — 13 mm: 40 Stiick — 14/15 mm: 35 Stlick —

18 mm: 30 Stiick — 19/20/21/22 mm: 25 Stiick — 24/27 mm: 20 Stiick —
32/35 mm: 15 Stlick — 40/42 mm: 12 Stiick — 50/52/55 mm: 10 Stlick

A/C einseitig geschlossen
B/B
B/C+

B/C einseitig geschlossen
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3-S 3-S 3-S 3-S 5-S
Fichte Fichte antik Kiefer Larche Fichte




SITZ UND PRODUKTION

Nordpan GmbH
Industriezone 7

39030 Olang, ltalien

T: +39 0474 496 255

F: +39 0474 498 002
info@nordpan.rubner.com
www.nordpan.rubner.com

Nordpan Rubner Holzbauelemente GmbH
Tassenbach 29
9918 Strassen, Osterreich

VERTRIEBSNETZ

Deutschland
Kolbe Consult GmbH
Gabelsbergerstrasse 54

80333 Munchen, Deutschland

T: +49 89 341271

F: +49 89 339 425
mail@kolbe-consult.de
www.kolbe-consult.de

Osterreich

Nordpan GmbH
Industriezone 7

39030 Olang, ltalien

T. +39 0474 496 255

F: +39 0474 498 002
info@nordpan.rubner.com
www.nordpan.rubner.com

Schweiz
Holzagentur

Dr. Dagobert Profanter & Co. KG

Lafayweg 4

39040 Kastelruth, Italien
T. +39 0471 708 069

F: +39 0471 708 073
info@holz-profanter.com
www.holz-profanter.com

Italien — Trentino Sudtirol
Nordpan GmbH
Industriezone 7

39030 Olang, ltalien

T: +39 0474 496 255

F: +39 0474 498 002
info@nordpan.rubner.com
www.nordpan.rubner.com

nordpan

‘ : 0
www fsc.org
MIX
Papler aus ver-
antwortungsvollen

Quellen
FSC® C010042




